E‘v‘v.:i_._) CUTTING EDGE WELDING

HASZNALATI UTASITAS

NORED EYE Il
NORED EYE Il BLACKBASE

Automatikusan elsététedd LCD hegesztd fejpaijzs



1. Mielétt hegesztene

A NORED EYE Il, NORED EYE Il BLACKBASE hegesztd fejpajzs haszndlatra kész dlla-
potban kerll forgalmazdsra. Amit tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr
fejpdntjait a megfeleld méretre, illetve kivdalasztani megfeleld elsététedési fokozatot az
aktudilis hegesztési feladathoz.

Ellendrizze az elsé véddblencse tisztasdgdt, hogy az azon 1évé szennyezddés ne akadd-
lyozza az érzékeldk mUkddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlencse, tavolitsa
el réla az esetlegesen rajta lévé csomagoldsi foliat!

Kérjuk, ellendrizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tokéletesen a helyén van-e
és annak rogzitése is megfeleld!

A véddbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elétt féleg erds kar-
coldsokat, repedéseket keresve!l Ha ilyet taldl, cserélje ki a hibds elemet és csak utdna
dolgozzon!

Fény felé tartva ellendrizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kdros hegeszté sugdrzds
bejuthatnal

Vdlassza ki a megfeleld elsdtétedést az dbrdan taldlhatd szabdlyzd gomb és az aldbbi
tabldzat segitségévell Kérjuk, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy ez
csak ajanlds! Ha eddig sdtétebb bedllitdst, vagy véddivegeket haszndlt, akkor elébb
sotétebbre dllitsa, majd fokozatosan prébdija vildgosabbra dllitani, ha nem lenne
elegendé fény a munkafolyamathoz.

Véqul igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kozelebb kerlUljon arcdhoz, és minél lejjebb kerlljon a maximdilis védelem érdekében.
A pajzs dlidsszogét leengedett dllapotban dllitsa be a megfeleld helyzetbe, majd a
reteszrégzité anydkat hizza meg kézzel.

2. A megfelel elsotétités kivdalaszidsa.

Az elsotétedést a szabdlyozd gombbal bdrmikor, munka kdzben is vdltoztathatja
kivOlrél a fejpajzs oldaldn. Az aldbbi tdbldzat segit eligazodni az ismert hegesztési és

DIN 5 és DIN 13 k&z6ti tartomdnyban.
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SMAW: Bevont elektrodds kézi ivhegyesztés TIG, GTAW: Wolfrdm elektrodds ivhegesztés
MIG (nehéz): MIG hegesztés SAW: Fogyod elekirodds félautomata ivhegesztés
MIG (k&nnyd): MIG hegesztés kdnny( otvozeteken PAC: Plazma vagds

PAW: Plazma ivhegesztés




3. MUszaki adatok

Latdmezd mérete:

UV és Infravords védelem:

Alapsotétités:
Elsotétitési tartomdny:
Reakcié idd:
Késleltetési idd:
Erzékenység:
Erzékelés:

Tdpforrds:

Ki-/Bekapcsolds:

Alkalmazdsok:

MUkddési hdmeérséklet:

Taroldsi hémérséklet:

A fejpajzs:

Teljes témeg:

Figyelem!

96 x 39 mm

DIN 16 dllandé

DIN 4

DIN9-DIN 13

0,00001 mdsodperc

Vdltoztathatd 0.1 és 1.0 mdsodperc kdzott
Fokozatmentesen szabdlyozhatd

2 db Infravérds érzékeldvel

Dual Power

Napelem és Litium gombakku (1dbCR2032)
(az elem varhaté élettartama 3-5 évl)
Teljesen automatikus

shegesztés” és ,kdszorUlés” kivilrél valaszthatd
-5 és +55 Celsius kdzott

-20 és +70 Celsius kozott

CE mindsitett, erdsitett Poliamid (Nylon)

DIN EN 175 B szerint

507 g

Ha az elététlencse koszos, fistés erdsen karcos, az akaddlyozhatja az
érzékeldk miUkodését. Cserélje ki, ha ezt tapasztalja és csak ez utdn haszndlja 0jbol!




4, Szabdlyoz6 gombok, kapcsoldok

4.1. Haszndlati méd kivdlaszidsa
Minden modell két haszndlati mod kivalasztdsat teszi

lehetéveé: hegesztés és kdszortlés (Grind).

A kapcsold “Grind” - kdszorUlés dlldsdban csak az alap sététedés marad meg, a kap-
csold tébbi dlidsdban az automatikus elsdtétedés fokozatait dllithatjuk be a szUkséges
DIN értékre.

Figyelem! A hegeszié fejpajzs héja MSZ EN 175 B védelmi szintnek felel meg, ami

a gyakorlatban azt jelenti, hogy maximum 43g tdmegi és 120 m/sec sebességgel
becsapodé fémforgdcs vagy szildnk ellen nyujt védelmet. Ha ennél durvdbb igény-
bevételnek teszi ki, er6sebb véddeszkozt kell valasztanial

Soha ne feledkezzen meg a tébbi testrész azonos szinti védelmérdl!

4.2 Erzékenység (Sensitivity) dllitégomb

Haszndlat elétt  dllitsa maximdlis  dlidsba,
majd tartsa a fejpajzsot nem tUl kdzeli relativ
erés fényforrds (pl. erds munkaldmpa,
mUhelyldmpa) felé! Ha picit tdvolabb mds
hegeszt, annak a fényére legjobb ezt
elvégezni. llyenkor a  folyadékkristaly
Idtdmezének el kell sotétednie. Lassan
tekerje lejiebb az érzékenységet, amig ki
nem vildgosodik. Most készen dll a pajzs a
hegesztésre, melynek igy a mUkddésérdl is
S < megbizonyosodtunk. Javasoljuk, hogy
é\/VSlT\\l\« mindig az érzékenyebb tartomdnyba dllitsa
a szabdlyzét, még ha néha indokolatlanul
sotétedik is el. Ellenkezd esetben kdros fény
érheti a szemet.

Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol,
nem kelléen érzékeny, azonnal fejezze be a munkat vele! Tisztitsa meg az érzékelék
elotti védéblencsét, vagy cserélje ki azt, ami feltehetéen a hibds mikddést okoztal
Esetleg cseréljen elemeket! Ha a hiba nem orvosol-

haté, forduljon egy tapasztalt forgalmazéhoz.




4.3. Sotétedés (Shade) szabdlyzégomb

Mindennem( hegesztés és plazmavagds
megkezdése elbtt dllitsa a  szabdlyzét a
megfeleld munkafolyamat és dramerdsség
dltal megkivant sététedési szintre. Enhez irdiny-
mutaténak  haszndlhatia o 2.  oldalon
talalhaté tébldzatunkat is. Ertelemszerden, ha
munka koézben tUl sdtétnek, vagy zavardan
vildgosnak taldlja a bedllitdst, akkor a gomb
lassu eltekerésével finomithat. Ha a hegesztési
varrat vakitdéan izzik, t0l vilbgos, ha nem Iatja
élesen annak konturjait, tUl s6tét a bedllitds.

Figyelem! Ovja szeme vilagdt! A t0l s6tét bedllitds is hosszl tavon Iataskdrosoddshoz
vezethet, mivel folyamatosan erélteti a szemét. Ha nem tudja megfeleléen so6tétre
dllitani az LCD latomezdt, mds véddSeszkozt kell haszndlnial A munkat ezzel a pajzzsal
azonnal fejezze be! Tandcsért forduljon egy hozzd érté kereskedéhéz.

4.4, Késleltetés (Delay)

A késleltetési idékapcsoldval (Delay) a
kivildgosodds idejét vdltoztathatjuk meg

0.1 mp és 1.0 mp k&zétt tartomdnyban.
A hegeszté iv megszinésével az érzékeldk
azonnal megszintetnék az elsdtétitést, de a
fényesen izzd hegesztési varrat fénye még tul
sok, zavard az emberi szemnek.

Bdr ez a fény mdr nem feltétlentl kdros sugdr-
z4s, de mindenképp kdprdaztat, munka kdzben
farasztd lehet. Ennek megakaddlyozdsdban
segit a késleltetési idd, ami kildnb6z6 hegesz-
tési feladatokndl és személyenként is eltérd
lehet. Ha alacsony dramer&sségi
hegesztésnél villog az LCD, akkor névelie a
késletetési id6t is, ne csak az érzékenységet!




A 'Lemer(lt telep’ (Low Battery) segit megdillapitani, hogy rendben van-e az LCD
kazetta alapvetd mikddése. Ha a LED vildgit, akkor az elemek cserére szorulnak. Az
elektronika hdzdban egy darab CR2032 tipusy litium elem taldlhatd. Cseréje minden
szerszdm nélkUl kézzel, kdnnyen elvégezhetd.

Low
BATTERY

5. A fejkosar bedllitdsa

A (W) felsé fejpdnttal a fejpajzs mélységét dilithatjuk be, hogy az LCD kazetta a sze-
mUnkhoz képest megfelelé magassdgba kerlion.

A (T,Z) tavolsdg dllitdkkal hozhatjuk minél kdzelebb pdrhuzamosan és szimmetrikusan
arcunkhoz a pajzsot mind két oldal (jobb és bal) egyforma dllitésaval. Ugyeljonk

a szimmetridral Fontos, hogy szemeink egyenld tdvolsagra legyenek az LCD
I&tOémezétdl.

A (Y) hatsé fejpdnttal dllithatjuk a fejkosarat fejunk méretéhez.

A fejpaijzs rendelkezik délésszog (X) dllitdsi lehetdséggel is amely egyszerre
befolydsolja a pajzs magassdgdt és az LCD kazetta szemUnk tengelyével bezdrt
sz0gét is. Mégis a legfontosabb, hogy ez dltal tudjuk a fejpajzs sUlypontjat
legkdzelebb hozni fejink sulypontjdhoz, igy a nyakunkra hatd eré a legminimdlisabb.
A IWELD FANTOM 4 hegeszté fejpajzs igy nem csak kénnyd, de hossz0 munka végén is
annak fogja érezni.

A fejpajzs barmikor konnyedén egy kézzel felbillenthetd és idedilis bedllitdsok esetén
kezUnk haszndlata nélkll, egyetlen fejmozdulattal lebillenthetd.




A NORED EYE Il és NORED EYE Il BLACKBASE hegeszt6 fejpajzs robban-
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